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Leather Kem è un’azienda fondata nel 2016 con un obiettivo preciso: 
innovare e rendere sostenibile il comparto conciario. Alla base della 
nostra filosofia c’è la convinzione che solo attraverso la sostenibilità si 
possa garantire un futuro al settore.
Fin dall’inizio ci siamo distinti per una struttura snella e reattiva, in 
grado di offrire un servizio efficiente e un’assistenza tecnica puntuale. 
Il nostro focus iniziale è stato il distretto conciario toscano, dove ci 
siamo affermati grazie a progetti innovativi su processi e prodotti. 
Oggi Leather Kem è una realtà consolidata non solo in Toscana, ma 
anche in contesti internazionali, grazie a partnership strategiche con 
produttori di livello mondiale.

AZIENDA





Castelfranco di Sotto (PI)
Nuova sede operativa di circa 1.400 mq
Ospita al suo interno:
• Magazzino con capacità di movimentazione superiore a 1.500.000 
kg di prodotti chimici.
• Laboratorio sperimentale applicativo
• Uffici amministrativi e logistici
• Showroom



Ponte a Egola (PI)
Qui ha sede il nostro Bio Lab, il primo laboratorio a dimensione 
semi-industriale interamente dedicato alla ricerca, sviluppo e 
industrializzazione di processi biologici e sostenibili.
La struttura si sviluppa su 400 mq circa.



Collaboriamo con Atlas Refinery, azienda americana a conduzione 
familiare di quinta generazione, fondata alla fine del 1800 e leader 
nella produzione di ingrassi per i settori conciario e metalmeccanico.

Leather Kem è distributore esclusivo per l’Europa e partner tecnico 
per lo sviluppo di processi e prodotti a livello internazionale.

Punti di forza di Atlas
• Gruppo dirigente con grande esperienza
• Produzione e magazzini strategici a Newark (New Jersey)
• Rete globale di distribuzione
• Utilizzo di materie prime sostenibili e certificate Bio dal Ministero 
dell’Agricoltura statunitense
• Impianti alimentati da energie rinnovabili

Risultato della partnership
Una linea di prodotti innovativi, privi di bisfenolo, formaldeide e 
ipoclorito di sodio. Questi si distinguono per:
• Alta resistenza alla luce
• Ottima resa tintoriale
• Maggiore pienezza delle pelli

SINERGIE





In collaborazione con Biodermol Ambiente, azienda italiana 
specializzata nella ricerca e produzione di bioenzimi, stiamo 
sviluppando a livello industriale un processo enzimatico ecologico e 
sostenibile per le fasi di rinverdimento e calcinaio.

Motivazioni del progetto:
• Rispondere alle normative internazionali sempre più stringenti su 
sicurezza e ambiente
• Ridurre l’impatto ambientale e tutelare la salute degli operatori

Perché scegliere la tecnologia enzimatica:
• Completamente biodegradabile
• Non tossica per ambiente e operatori
• Accelera le reazioni chimiche, mantenendole controllabili
•  Non genera sottoprodotti nocivi

Benefici ambientali:
• Riduzione fino al 60% del COD nelle fasi di riviera
• COD meno refrattario
• Riduzione fino al 60% dell’uso di solfuro e solfidrato di sodio
• Minor consumo idrico
• Uso esclusivo di prodotti non OGM, ecologici e biodegradabili

SINERGIE





Leather Kem si impegna attivamente nella sostituzione di prodotti 
chimici con soluzioni biologiche, con l’obiettivo di valorizzare i 
sottoprodotti oggi considerati di scarto.

Da questa visione è nata, nel 2022, Grub, una start-up innovativa che 
mira a ridefinire il futuro della produzione sostenibile. 

Grub sta plasmando il futuro della produzione sostenibile.
La nostra missione è guidare il cambiamento nelle soluzioni di economia 
circolare, trasformando i rifiuti in risorse preziose attraverso metodi 
innovativi ed eco-consapevoli.
Il nostro sistema proprietario a ciclo chiuso reinventa i rifiuti di 
produzione in materiali rigenerati di alta qualità, pronti per una 
nuova vita nel settore manifatturiero. Ogni fase del nostro processo è 
realizzata con cura e brevettata dal nostro team di esperti, garantendo 
piena tracciabilità e un impatto ambientale minimo.

Grub è un leader italiano nella gestione sostenibile delle risorse, 
impegnato nella trasformazione dei rifiuti tessili e in pelle in valore. 
Siamo specializzati nella raccolta e nel trattamento di materiali pre e 
post-consumo, assicurando che ogni fase del processo rispetti i più 
alti standard ambientali.

CASHPAD®, NIKS® e P-REC® costituiscono il fondamento del nostro 
modello di business. A questi si aggiungono servizi di consulenza 
personalizzati per individuare la soluzione circolare più adatta a ogni 
esigenza.

Siamo certificati GRS, garantendo tracciabilità, qualità e impegno per 
la circolarità nei settori della moda e della pelle.

FUTURO





CASHPAD® rappresenta l’eccellenza nei materiali isolanti e nei 
filati rigenerati in cashmere, lana, lino e altre fibre naturali. Offriamo 
soluzioni ad alta capacità di termoregolazione per applicazioni 
premium nell’abbigliamento e nell’interior design. Attraverso un 
accurato processo di raccolta e selezione degli scarti tessili pre e post-
consumo sviluppiamo prodotti di alta qualità, preservando le proprietà 
originarie delle fibre. Gli output del progetto includono imbottiture, 
gomitoli e filati.

NIKS® è la linea specializzata nella creazione di filati e tessuti rigenerati 
da scarti di pelle provenienti dalla concia e dalla lavorazione. La 
tecnologia brevettata consente di trasformare gli scarti industriali in 
materiali preziosi e sostenibili, mantenendo le caratteristiche distintive 
della pelle. Ogni fase è ottimizzata per garantire qualità elevata e 
minimo impatto ambientale, permettendo all’industria di adottare 
materiali riciclati senza rinunciare a standard e prestigio.

P-REC® è il metodo brevettato per il recupero avanzato di scarti 
sintetici, semplici o compositi, come PA6, PA66 e PL. Attraverso 
sistemi innovativi separiamo e rigeneriamo materiali difficili da 
trattare, trasformandoli in tessuti riciclati di alta qualità. I processi 
industriali sono ottimizzati per massimizzare la resa e ridurre l’impatto 
ambientale.

Strategie di Sviluppo Sostenibile: Progettazione su misura di 
soluzioni di recupero circolare, integrate con le nostre linee di 
rigenerazione industriale.

Consulenza Sostenibile: Progetti personalizzati incentrati sulla 
sostenibilità, integrando soluzioni di recupero avanzate, anche al di là 
dei nostri processi industriali consolidati.





Materiali isolanti rigenerati
• Filati in cashmere, lana, lino e miscele
• Imbottiture per abbigliamento e arredamento brevettate

Tessuti in pelle rigenerata
• Derivati da rifiuti di concia e produzione
• Filati e tessuti in pelle brevettati
• Pelle riciclata tramite tecnologia interna

Rifiuti di materiali sintetici
• Recupero e rigenerazione di PA6, PA66, PL
• Processo brevettato per la separazione e riciclo
• Produzione di nylon e poliestere rigenerato

Processo di Rigenerazione
• Raccolta dei rifiuti (industriali o post-consumo)
• Selezione e lavorazione
• Produzione di nuovi filati e tessuti 
- Cashmere, lana, misti
- Filati e tessuti sintetici rigenerati
- Filati e tessuti in pelle rigenerata

Consulenza sulla sostenibilità
Soluzioni su misura per l’economia circolare e il recupero dei rifiuti
Progetti personalizzati
Recupero circolare su misura in base alle esigenze dei clienti

FUTURO







Perfetta stampabilità
Garantisce una resa cromatica 
impeccabile, con dettagli nitidi e 
colori intensi che valorizzano ogni 
progetto grafico.

Massima resistenza
Sopporta usura, lavaggi frequenti 
e condizioni difficili senza perdere 
forma né brillantezza.

Estrema flessibilità
Si adatta a ogni esigenza creativa 
e produttiva, offrendo comfort 
e libertà d’uso in molteplici 
applicazioni.



Sedi e Produzione
Sede Legale: Via Orio 18, Bergamo (BG)
Produzione: Via del Castagno 9, Castelfranco di Sotto (PI)

Dipartimento Pelle Industriale
Castelfranco di Sotto (PI) con:
- Magazzino
- Linea produttiva
- Uffici amministrativi
- Logistica
- Showroom
- Laboratorio chimico

Asset Sostenibili
- Depuratore d’acqua – 24 m³/giorno (100% acqua recuperata)
- Pannelli fotovoltaici – 150 kW + batterie d’accumulo
- Riduzione delle emissioni di CO2 – analisi LCA in corso

Sviluppi Industriali (2024-2026)
- Costruzione di nuovi impianti di produzione
- Espansione della capacità produttiva
- Installazione di nuovi pannelli solari e sistemi di depurazione

SERVIZI









Investimenti

55% 
in macchinari

25% 
in R&D

20% 
in risorse umane

Dipartimento Pelle Industriale // Castelfranco di Sotto (PI):
- Magazzino
- Linea produttiva
- Uffici amministrativi
- Logistica
- Showroom
- Laboratorio chimico

Asset Sostenibili
- Depuratore d’acqua – 24 m³/giorno (100% acqua recuperata)
- Pannelli fotovoltaici – 150 kW + batterie d’accumulo
- Riduzione delle emissioni di CO2 – Analisi LCA in corso

Sviluppi Industriali (2024-2026)
- Costruzione di nuovi impianti di produzione
- Espansione della capacità produttiva
- Installazione di nuovi pannelli solari e sistemi di depurazione

SVILUPPO





Previsioni

Fatturato previsto
2025: 2M
2026: 6M
2027: 14M

Produzione di filato prevista
2025: 20T
2026: 110T
2027: 220T

PREVISIONI



Partner e Collaborazioni

Partner produttivi e di ricerca
• Detanning
• Fiber obtaining
• Spinning
• Weaving

Partner commerciali e di sviluppo
• SK!N Srl (Milano e Parigi)
• Coast 2 Coast Textile & Apparel Agency (New York, Los Angeles)







Comunicazione 16dee.com

Via Paolo Borsellino, 14/16
Ponte a Egola (Pi)

Via del Castagno, 9
Castelfranco di Sotto (Pi)

www.leatherkem.it


